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Apsveicam!

Izvéloties TYROLIT piedavato Hydrostress ierici, jiis esat ieguvis izméginatu un parbauditu iekartas vienibu,
kas konstru€ta un razota p&c vadoSajiem tehniskajiem standartiem. Tikai autentiskas TYROLIT Hydrostress
rezerves dalas var garant@t kvalitati un savstarpgjo apmainamibu. Ja nav paveikti apkopes darbi vai tie ir veikti
neprasmigi, m& nesp&sim izpildit miisu garantijas saistibas. Visi remontdarbi ir javeic tikai apmacitiem
specialistiem.

Lai palidzetu uzturét TYROLIT Hydrostress ierices teicama darba kartiba, ir pieejama miisu peécpardosanas
apkalposana.

Ceram, ka jiisu darbs ar TYROLIT ierici biis parliecinoss un bez defektiem.
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Utilizacija



1 Galvenie drosibas noradijumi

TRE250P ir paredzets tikai fliZu un abrazivu materialu grieSanai (dazadu veidu fliz€ém) ar TYROLIT dimanta
diskiem galvenokart biivlaukumos.

Razotaja instrukcijas neparedzeéta cita veida lietoSana uzskatama par noteikumu parkapumu. Razotajs nav
atbildigs par jebkadu izrieto$o kait&jumu. Jebkuru risku pilniba uzpemas lietotajs. Ekspluatacijas instrukciju
ievéroSana un atbilstiba apskates un apkalpoSanas prasibam arT uzskatama par ieklautu lietoSana saskana ar

noteikumiem.

1.1  Simboli

Izmantojot simbolus, uz masinas ir noraditi svarigi bridinajumi un ieteikumi. Uz masinas ir lietoti $adi simboli:

B

[zlasit operatora instrukcijas Valkat aizsargapavus

Lietot roku aizsardzibu Valkat elpoSanas masku
Lietot ausu aizsargus Asmens grieSanas virziens

@

Lietot acu aizsardzibas Iidzeklus




1.2 Masinas plaksnite

Uz §1s plaksnites, kas piestiprinata uz masinas, ir atrodami svarigi dati:
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1.3 Drosibas noradijumi par ipasam ekspluatdicijas fazem

Pirms darba uzsakSanas

¢ Pirms uzsakt darbu, iepazistieties ar darba vidi maSinas lietoSanas vieta. Darba vide ietver: SkérSlus darba un
manevréSanas zona, gridas stingrumu, nepiecieSamo aizsardzibu darba vieta, kas attiecas uz publiskam
caurbrauktuvém un palidzibas pieejamibu nelaimes gadijumos.

¢ Uzstadiet masinu uz Iidzenas, stingras un stabilas pamatnes!

¢ Regulari parbaudiet, vai asmens ir pareizi piestiprinats.

¢+ Nekavgjoties nonemiet bojatu vai stipri nodiluSu asmeni, jo grieZoties tas var apdraud@t operatoru.

¢+ Sagriezamais materials ir stabili janostiprina uz galda, lai nepielautu neparedz&tu materiala kustibu grieSanas
laika.

v GrieZot vienmér izmantojiet paredz&taja vieta nostiprinatu asmens aizsargu.

¢ Masinai uzstadiet tikai TYROLIT dimanta asmenus ar nepartrauktu apmali! Citu riku izmantoS$ana var
sabojat mastnu!

¢ Rupigi izlasiet asmenu specifikaciju, lai izvelétos savam pielietojumam atbilstoSu instrumentu.

¢ Pieversiet uzmanibu BS2092 aizsargbrillu lietoSanai atbilstosi Procesiem Nr.8, kas paredzeti 1974. gada Acu
aizsardzibas regulas 2(2) 1. dalas noteikumos.

Ar elektribu darbinama masina

¢+ Pirms veikt jebkadu maSinas apkalpoSanas vai apkopes darbu, vienmer izslédziet masinu un atvienojiet to no
galvena elektroenergijas avota.

¢+ Visus elektriskos savienojumus izveidojiet droSus, lai nepielautu zem sprieguma esoSo vadu saskari ar
smidzinasanas fideni vai mitrumu.

¢+ JamaSina tiek izmantota ar tideni, ta OBLIGATI ir pareizi jasazemé. Ja rodas $aubas, uzdodiet to parbaudit
kvalificetam elektrikim.

¢ Lai aptur€tu masinu arkartas gadijuma, nospiediet sarkano pogu uz slédza.

+ Ja maSina sabojajas vai partrauc darboties bez redzama iemesla, atslédziet galveno elektroenergijas avotu.
Izpétit So problému un noverst kladu drikst tikai kvalificgts elektrikis.



2 Masinas apraksts

Jebkuru modifikaciju, kas var radit maSinas sakotn&jo 1pasibu izmainas, drikst veikt tikai uzp@émums TYROLIT,
kas apliecina, ka masina joprojam atbilst drosibas noteikumiem.

2.1 Iss apraksts

TRE250P ir konstruéts ka izturigs un augstas veiktspgjas zagis dazadu flizu un keramikas izstradajumu mitrajai
griesanai biivlaukuma.

Tapat ka iepazistoties ar jebkuru citu TYROLIT produktu, operators nekavgjoties atzinigi novertés uzmanibu,
kas pievérsta detalam un izejvielu kvalitatei. Masina un tas sastavdalas ir samont&tas atbilstosi augstiem
standartiem, nodro$inot ilgu kalpoSanas laiku un minimalu apkopi.

2.2 Lietosanas noliiks

Masina ir paredz&ta plasa celtniecibas un ugunsizturigo materialu klasta, flizu mitrajai grieSanai. Ta nav
paredzéta koksnes vai metala grieSanai.

2.3 Izkartojums / montaZas sastavdalas
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2.4 Tehniskie dati

Elektrodzingjs 1,3 kW

Spriegums 230V / 50Hz 115V / 60Hz
Aizsardzibas klase IP54

Maks. asmens diametrs 250 mm

Urbums 25,4 mm

Asmens grieSanas atrums 2800 min ! 3450 min !
Atloka diametrs 90 mm

Grieziena dzilums, mm 60 mm

Grieziena garums, mm 940 mm (1050 mm)*

Galda izmérs (GxP) 1110 x 490 mm

Masinas izmeri (GXxPxA) 1375 x 740 x 1275 mm

Svars 79 kg

Skanas spiediena Iimenis 73 dB (A) pec ISO EN 11201

Skanas energijas limenis 87 dB (A) péc ISO EN 3744

* Jezagejums



3 Montaza un nodosana ekspluatacija

Masina tiek piegadata pilniba aprikota. Ta ir sagatavota darbibai péc dimanta asmens montazas un pec
pievienosanas atbilstoSam elektrobaroSanas avotam.

3.1 Kaju montaza
Paceliet vienu zaga pusi, iebidiet kajas (bez riteniem) virziena uz zaga priekSpusi. Blok&jiet sparnuzgriezni, lai
nostiprinatu kajas paredz&taja vieta. Paceliet zaga otru pusi un iebidiet kajas ar riteniem. Blokg&jiet
sparnuzgriezni, lai nostiprinatu kajas paredzé&taja vieta.

3.2 Instrumenta montaza

Ar TRE250P var lietot tikai TYROLIT asmenus ar maksimalo diametru 250 mm.

Visi izmantojamie instrumenti ir jaizvelas, ievérojot to maksimali pielaujamo grieSanas atrumu pie masinas

maksimali pielaujama rotacijas atruma.

Pirms jauna asmens uzstadiSanas masinai izslédziet masinu un atvienojiet to no galvena elektroenergijas avota.

Lai uzmont&tu jaunu asmeni, veiciet §1s darbibas.

¢ Atbrivojiet divus uzgrieznus, kas tur asmens aizsarga argjo parsegu, un nonemiet to.

¢ Ar 30 mm uzgrieznu atslégu atbrivojiet seSstiira uzgriezni (ar kreiso vitni) uz asmens varpstas, kas tur
nonemamo argjo atloku.

¢ Nonemiet arg&jo atloku.

¢  Notiriet atlokus un asmens varpstu un parbaudiet nodilumu.

«  UZMANIBU! Uzstadiet asmeni uz ass, gadajiet, lai grieSanas virziens biitu pareizs (parbaudiet pec bultinas uz
asmens aizsarga). Nepareizs grieSanas virziens izraisa atru asmens notrulinasanos.

¢ Uzstadiet atpakal ar&jo asmens atloku.

v Pievelciet seSstlira uzgriezni.

¢+ No jauna pievelciet abas uzgriezna skriives, kas tur asmens varpstas argjo parsegu.

Asmens urbumam ir precizi jaatbilst asmens varpstas diametram. Ieplisusi vai bojata urbuma mala ir bistama

operatoram un masinai.

3.3 Elektriskie savienojumi
Parbaudiet, vai:
¢ baroSanas spriegums/faze atbilst uz motora plaksnites noraditajai informacijai.
+ Izmantojamajai elektroenergijas padevei ir jabut ar zem&jumu atbilstosi drosibas noteikumiem.
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¢+ SavienojoSajiem kabeliem ir jabiit ar vismaz 2,5 mm” Skérsgriezuma laukumu katrai fazei.



3.4 Udens dzesésanas sistema

¢+  Piepildiet idens pamatni ar tiru fideni 11dz 1 cm no Gidens teknes malas.

¢+ Parliecinieties, ka Gidens pietiekami tiek piegadats abas asmens puses, jo nepietickama tidens padeve var
izraisit priekslaicigu dimanta asmens bojajumu.

+  Udens siikni nekad nedrikst darbinat bez tidens. Vienmér parbaudiet, vai pamatng ir pietickami daudz aidens,
un uzpildiet to, ja nepiecieSams.

¢ Sala gadijuma atbrivojiet idens dzes€Sanas sist€ému no fidens.

3.5 Masinas iedarbinasana

Pievienojiet masinu elektrobaroSanas avotam. Masinu varat iedarbinat, nospiezot slédzi uz I. Lai apturétu masinu,
nospiediet slédzi uz 0. 0 ir arT avarijaptures slédzis.



4 Transportésana un uzglabasana

4.1 Nostiprinasana transportésanai

Pirms masinas transport€Sanas vienmer nonemiet asmeni un iztukSojiet fidens pamatni. Nostipriniet grieSanas
galvu uz sliedes, izmantojot pogu.

4.2 ligs bezdarbibas periods

Ja mas$ina netiks izmantota ilgu laiku, ludzu, veiciet $adus pasakumus.

¢+ Pilnigi iztiriet masTnu

¢ IztukSojiet idens sistemu

¢ Iznemiet tidens siikni no tidens pamatnes un ripigi notiriet. UzglabaSanas
vietai ir jabiit tirai un ar nemainigu temperattru.



5 Masinas darbiba

5.1 Darba vieta

5.1.1 Masinas izvietojums

¢ Aizvaciet no darba vietas visu, kas var€tu trauc€t darba procesu!

¢ NodroSiniet, lai vieta ir pietiekami labi apgaismota!

¢+ Ieverojiet razotaja nosacTjumus elektrobaroS$anas pieslégSanai!

¢+ Novietojiet elektriskos kabelus tada veida, lai nepielautu to sabojasanu ar ierici!

¢ NodroSiniet, lai jums biitu pastavigs pietiekami labs skats uz darba zonu, lai jiis vargtu iejaukties darba
procesa jebkura bridi!

¢ Gadajiet, lai citi darbinieki neatrodas darba zona, lai jiis varétu stradat drosi.

5.1.2 Ekspluatacijai un apkopei nepiecieSama platiba

TRE250P lietoSanai un apkopei atstajiet 2 m masinas prieksa un 1,5 m ap to.

5.2 Griesanas metodes

Lai masinu lietotu pareizi, jums ar vienu roku jatur grieSanas galva, bet otrai rokai ir jaatrodas uz grieZama
materiala, lai nodroSinatu, ka tas neapstajas. Netuvinatu rokas kustigajam asmenim.

5.2.1 Pilna dziluma vai nemainiga grieSana
Pilna dziluma vai nemainigas grie$anas gadijuma grieSanas galva ir blok&ta, lai iespiestos materiala nemainiga
dziluma, ka paradits attela.
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¢ Nolaidiet grieSanas galvu lidz v€lamajam grieSanas dzilumam (pilnigai pargrieSanai nolaidiet grieSanas
galvu, I1dz asmens periférija sasniedz maks. 3 mm zem galda virsmas), izmantojot rokturi uz asmens aizsarga

¢+ Fiksgjiet poziciju, savelkot spil&juma ierici

¢ Novietojiet materialu uz galda

¢ Leni un bez lieka spiediena bidiet grieSanas galvu pret materialu un grieziet materialu, ka paradits attela.

PIEZIME Kaut gan tas ir ieteicams, tomér nav absoliiti nepiecieSams bloket grieSanas galvu noteikta dziluma
pozicija, kad asmens iespriist. Vélamo grieSanas dzilumu var saglabat, stingri turot dziluma padeves rokturi uz
grieSanas galvas. Ja grieziens pilnaja dziluma prasa parmeérigu spiedienu (piem@ram, loti blivam materialam),

veiciet 2 vai 3 seklus griezienus.



5.3 GrieSana lenkt

Varat griezt lenki no 0° lidz 45°, pagrieZot slipi galvu. Sim nolikam:

Atbrivojiet divas pogas, kas tur galvu, lai pagrieztu galvu vajadzigaja lenki.

No jauna savelciet divas pogas.

5.4 Visparigi ieteikumi par grieSanu
Ar masinu var griezt tikai materialus ar maks. izmériem 1110x490x60 mm un maks. svaru 10 kg.
Pirms darba sakSanas parliecinieties, ka instrumenti ir stingri nostiprinati!
Izvelieties pareizos instrumentus, ka ieteicis raZotajs, atkariba no apstradajama materiala, veicamas darba
procediiras (sausa vai mitra grieSana) un nepiecieSamas efektivitates.
Parliecinieties, ka tidens pamatngé ir pietiekami daudz tidens.

Iestatiet griezuma vadotni Iidz vajadzigajam griezuma platumam un vajadzigaja lenki, izmantojot divas
iegravetas atzimes, lai izlidzinatu to pareizi.



6 Apkope un apkalposana

Lai grieSana ar TRE250P nodroSinatu ilgtermina kvalitati, 1idzu, ievérojiet talak sniegto apkopes planu:
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Vizuala parbaude
Visa masina (visparigs skatijums, Gidensizturiba)
Notirit
Atloka un asmens piestiprinasanas Notirit
Udens pamatne Notirit
Udens siiknis Notirit
Udens sprauslas un §liitenes Notirit
Udens siikna filtrs Notirit
Dzingja korpuss Notirit
Sasniedzamie uzgrieZni un skriives Savilkt

Masinas apkope
Maginas apkopi vienm@r veiciet, kad mas$ina ir atvienota no elektroenergijas padeves.

Ellosana
TRE250P ir uz visu kalpoSanas laiku ieelloti gultni. Tade] masinu jums vispar nevajag ellot.

Masinas tiriSana
Masina darbosies ilgak, ja to rpigi tirisiet pec katras darba dienas, Tpasi @idens siikni, tidens pamatni, dzing&ju un
asmens atloku.




7 Kludas: celoni
novérsana
7.1 Klidu
mekléSanas
procediiras

un

Ja masinas lietoSanas laika atgadas jebkada kluida, izslédziet masinu un atvienojiet no elektroenergijas

padeves. Visus darbus, kas saistiti ar elektrisko sistému vai masinas elektroapgadi, drikst veikt tikai

kvalificets elektrikis.

7.2 Problemu
noversanas celvedis

Probléma

Iesp&jamais c€lonis

Risinajums

Dzingjs nedarbojas

Nav elektroenergijas

Parbaudiet elektroenergijas padevi
(pieméram, drosinataju)

Savienojuma kabela
Skersgriezuma laukums ir parak

Nomainiet savienojuma kabeli

Bojats savienojuma kabelis

Nomainiet savienojuma kabeli

Bojats slédzis

UZMANIBU: 30 kltdu drikst
noverst tikai kvalificéts elektrikis

Bojats dzingjs

Nomainiet dzingju vai sazinieties ar
dzingja razotaju

Uz asmens nav tidens

Nepietiekams tidens daudzums

Uzpildiet iidens pamatni

Udens padeves sistéma ir
aizsprostota

Iztiriet Gidens padeves sistemu

Udens siiknis nedarbojas

Nomainiet stikni

7.3 Elektriska shema
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8. Utilizacija

VISPARIGI

Operators var utilizet galda zagi pats ar nosacijumu, ka vins$ ievéro likumu
normas. Lai pareizi demont&tu galda zagi un atbilstosi saskirotu materialus,
ir nepiecieSamas zinaSanas mehanikas joma un par atkritumu materialu
SkiroSanu.

Ja pareizas utilizacijas gaita rodas Saubas par risku cilv€kiem vai videi,
TYROLIT Hydrostress AG pécpardoSanas dienests labprat sniegs
papildu informaciju.

BISTAMIBA

Sprieguma bridinajums
Pirms uzsakt darbu Sadi apziméta zona, instalacija vai ierice
ir pilnigi jaatvieno no stravas (sprieguma) un janodroSina pret
nejausu iesléegSanu.

ST bridinajuma neieveéroSana var izraisit navi vai smagu
savainojumu.

DARBINIEKU KVALIFIKACIJAS PRASIBAS

Utilizacija ir jaiesaista tikai darbinieki ar pamata tehnisko apmacibu, kas
sp€j identificét dazadas materialu grupas.

UTILIZACIJAS NOTEIKUMI

Atbrivojoties no masinas mezgliem, kas veido galda zagi, ir jaievéro
parastie viet&jie un regionalie likumi un vadlinijas.



GALDA ZAGA UTILIZACIJA

UTILIZACUAS NOTEIKUMI

Galda zaga izjauktas dalas tiek sakartotas péc materialiem un nosiititas atseviski uz attiecigajiem
savaksanas punktiem. NodroSiniet, lai talak mingtas dalas tiek Tpasi riipigi utilizetas.

Galda zagis sastav no Sadiem materialiem:

Lietais aluminijs Velméta aluminija izstradajumi
Bronza Terauds

Gumija Gumijots / neilona audums
Sintétiska smerviela Organiskais stikls
PAZINOSANAS PIENAKUMS

Kad galda zagis tiek iznemts no ekspluatacijas un utilizéts, par to ir jainformé razotajs TYROLIT
Hydrostress AG vai atbilstoSais apkalposSanas centrs.
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